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PRELIMINARMENTE ALLA REALIZZAZIONE DELL'OPERA DOVRANNO

ESSERE VERIFICATE IN CANTIERE LE MISURE RIPORTATE NEL PRESENTE DISEGNO.

N.B.:

MATERIALI PER INCAMICIATURA IN C.A. DEI PILASTRI

Malta colabile reodinamica, strutturale, ad alte prestazioni e durabilità con tecnologia PWS
(self-curing) e Steel Protection (dk=0) tipo MasterEmaco S1180PG della BASF CC ITALIA Spa, o similare.
Caratteristiche:
· Spessori Minimo 10 mm, massimo 200 mm
· Resistenza a compressione, UNI EN 12190: 1 g > 15 MPa, 7 gg > 40 MPa, 28 gg > 55 MPa
· Modulo elastico, UNI EN 13412: ≥ 20.000 MPa
· Adesione al calcestruzzo, UNI EN 1542 su supporto di tipo MC 0,40 (avente rapporto a/c = 0,40)

secondo UNI EN 1766: ≥ 2 MPa
· Resistenza alla carbonatazione accelerata, UNI EN 13295: Specifica superata
· Resistenza alla fessurazione: O Ring test: Nessuna fessura dopo 180 giorni
· Canaletta triangolare (DIN type): Nessuna fessura dopo 180 giorni
· Copriferro spessore: variabile da 35 a 40 mm
· Acciaio per calcestruzzo armato B450C

SALDATURE CONTINUE DELLO

TUTTE LE POSIZIONI ASSIEMATE

SI INTENDONO SALDATE CON

SE NON DIVERSAMENTE INDICATO

SECONDO CNR-UNI 10011/88.

SALDATURE:

SPESSORE MIN. PARI A:  z=0.7 x t ; a=0.7 x z

SALDATURE

PROTEZIONE DALLA CORROSIONE MEDIANTE ZINCATURA

- ACCIAIO S275J0  

A CALDO COME DA SPECIFICHE TECNICHE

MATERIALI

- ACCIAIO S275J0 per elem. saldati con t<= 40 mm

- ACCIAIO S275J0 per elem. saldati con t>  40 mm

PROFILATI:

INCAMICIATURA IN ACCIAIO DEI

PILASTRI

Prescrizione:

· Rimozione degli strati di finitura e di tutti gli elementi

che interferiscono con l'esecuzione dell'intervento;

· Preparazione della superficie su cui verrà eseguito

l'intervento mediante rimozione dell'eventuale

intonaco dal pilastro in c.a. e delle parti incoerenti di

calcestruzzo, con mezzi meccanici e ricostruzione

delle parti mancanti se necessario;

· Spazzolatura meccanica delle superfici e pulizia

accurata con aria compressa e/o acqua in pressione;

· Controllo non distruttivo della zona di calcestruzzo

integro;

· Regolarizzazione delle superfici del calcestruzzo

mediante malta di resina, eventualmente in strati

successivi;

· Disposizione di 4 angolari metallici 70x70x7 mm o di

elementi a “C” saldati in officina secondo disegni

esecutivi, in corrispondenza degli spigoli del pilastro,

previa spalmatura di primer epossidico. Ove non

fosse possibile disporre l'angolare a causa della

presenza di travi che si innestano al pilastro o altri

elementi, interrompere gli angolari in corrispondenza

dell'elemento in questione e riprendere la loro

disposizione come di consueto una volta superato lo

stesso,

· Saldatura di calastrelli realizzati con piatti di spessore

7 mm e altezza 100 mm, posti ad interasse 200 mm o

150 mm secondo disegni esecutivi, in direzione

trasversale agli angolari. I piatti possono essere

preriscaldati prima della saldatura, in modo da fornire

un'efficace pressione di confinamento;

· Applicazione di uno strato di zinco per evitare la

corrosione dei profili in acciaio;

· Apposizione di rete zincata maglia 50x50 mm, filo 1,8

mm nelle zone da intonacare. Saranno oggetto di

intonacatura tutte le superfici laterali dei pilastri, ad

eccezione dei lati ove si andrà a costruire la nuova

parete in c.a.;

· Applicazione a spruzzo o a cazzuola di malta

cementizia tixotropica, strutturale, per il ripristino e la

rasatura del c.a. (tipo MASTER EMACO S1160TIX

della BASF CC ITALIA, o similare), nelle zone ove è

stata posizionata la rete zincata;

· Rasatura delle facce a vista di tutti i pilastri intonacati

mediante applicazione di malta cementizia,

premiscelata, polimero modificata, monocomponente,

tixotropica (tipo MASTER EMACO N405FC della

BASF CC ITALIA, o similare);

· Ripristino di tutti gli elementi precedentemente

rimossi;

· Ove necessaria, ritinteggiatura a scelta della

direzione lavori, previa apposizione di primer.
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